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1. CELE INSTRUKCJI

Przedmiotem instrukcji sg zasady zabezpieczenia przeciwpozarowego, jakie nalezy zachowa¢ podczas
prowadzenia spawalniczych prac remontowo-budowlanych, montazowych i konserwacyjnych w Veolia
Energia Lodz S.A.

Pod pojeciem prac spawalniczych nalezy rozumie¢ miedzy innymi prace:

e zwigzane z uzyciem otwartego ognia np.: podgrzewanie lepiku, zgrzewanie papy

e ciecie i spawanie, prowadzone wewngtrz lub na dachach obiektéw, na przylegtych do nich
terenach oraz placach sktadowych, wykonywane w strefach zagrozonych wybuchem np.:
spawanie elektryczne, spawanie gazowe, ciecie szlifierkg katowa, nagrzewanie, lutowanie itp.

2. ZAKRES STOSOWANIA

2.1. Przeznaczenie instrukcji
Instrukcja przeznaczona jest dla:
e spawaczy i ich pomocnikéw wykonujgcych bezposrednio prace spawalnicze
e pracownikdéw wszystkich szczebli organizujgcych i nadzorujgcych prace, w tym réwniez prace
spawalnicze.
Osoby organizujgce i nadzorujgce prace spawalnicze sg zobowigzane:
e znac tres$¢ niniejszej Instrukcji
e udostepni¢ Instrukcje podlegtym pracownikom
e udostepni¢ Instrukcje obcym wykonawcg realizujgcym prace na rzecz Veolia Energia
tédz S.A.
Osoby wykonujgce prace spawalnicze musza:
e posiadac¢ uprawnienia odpowiednie do metody i rodzaju spawania
e odby¢ szkolenie bhp i ppoz. przewidziane Instrukcja szkolen w dziedzinie BHP

obowigzujgcg w Veolia Energia £6dz S.A.

3. TERMINOLOGIA

Nie dotyczy

4. OPIS

4.1 PODSTAWA OPRACOWANIA INSTRUKCJI

Podstawg opracowania instrukgji jest:

e Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkdw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. z 2010 r.
Nr 109, poz. 719),

e Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 27.04.2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny

pracy przy pracach spawalniczych (Dz. U. z 2000 r. Nr 40, poz. 470).
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4.2 PRZECIWPOZAROWE PRZYGOTOWANIE BUDYNKOW | POMIESZCZEN DO

WYKONYWANIA PRAC SPAWALNICZYCH

4.2.1 Budynki, pomieszczenia lub miejsca, w ktorych majg sie odbywac¢ prace spawalnicze
nalezy przygotowa¢ do prowadzenia tych prac przez usuniecie wszelkich palnych
materiatow, odpadow itp.

4.2.2 Palne przedmioty, wzglednie niepalne w opakowaniach palnych nalezy odsungé¢
na bezpieczng odlegtos¢ od miejsc spawania, celem ich zabezpieczenia przed dziataniem
rozpryskéw spawalniczych.

4.2.3 Jezeli warunek, o ktérym mowa w punkcie 3.1. i 3.2. nie moze by¢ spetniony, wszystkie
urzgdzenia lub materiaty palne nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem rozpryskéw
spawalniczych przez ostonigcie ich kocami gasniczymi, arkuszami blachy itp.

424 Przed przystgpieniem do spawania nalezy sprawdzi¢ czy w sagsiednich
pomieszczeniach nie  znajdujg sie materiaty lub przedmioty moggce ulec zapaleniu
wskutek przewodnictwa cieplnego lub rozpryskéw spawalniczych.

4.2.5 Przy spawaniu na wysokosci lub jezeli w poblizu znajdujg sie otwory przelotowe itp.
nalezy w taki sposob ostoni¢ miejsce spawania lub uszczelni¢ otwory przelotowe
materiatami niepalnymi, aby nie dopusci¢ do przedostawania sie rozpryskow
spawalniczych na nizsze kondygnacje lub do sgsiednich pomieszczen.

4.2.6 W przypadku niemozliwosci ostoniecia nizszych kondygnacji nalezy rejon opadu iskier
zabezpieczy¢ jak w punkcie 4.1.

4.2.7 Wszystkie kable, przewody elektryczne, gazowe oraz instalacje z izolacjg palng musza
by¢ zabezpieczone przed rozpryskami spawalniczymi i uszkodzeniami mechanicznymi.

4.2.8 Wykonywanie prac spawalniczych w pomieszczeniach, w ktérych tego samego dnia
wykonywano prace przy uzyciu substancji tatwopalnych jest niedozwolone w strefie
nad rejonem tych prac oraz w odlegtosci do 10 m.

4.2.9 W miejscach dokonywania prac spawalniczych nalezy przygotowac miedzy innymi:
a) podreczny sprzet gasniczy (gasnica lub hydronetka),
b) materiaty izolacyjne i ostaniajgce niezbedne do zabezpieczenia  toku prac
spawalniczych,
¢) pojemniki metalowe wypetnione wodg na odpadki drutu spawalniczego i elektrod.
4.2.10 Drogi ewakuacyjne i dojscia do stanowisk spawania powinny by¢ wolne oraz tak ustalone,
aby mozna byto szybko ewakuowac ludzi z miejsc objetych pozarem.

4.3 PROWADZENIE PRAC SPAWALNICZYCH

Prace spawalnicze przy urzgdzeniach i instalacjach energetycznych mozna wykonywac:

e na polecenie pisemne wydane w trybie przewidzianym w Instrukcji Bezpieczenstwa i Higieny Pracy
Veolia Energia todz S.A. dla elektrocieptowni i w Instrukcji Bezpieczenstwa i Higieny Pracy
dla Zaktadu Sieci Cieplnej,

e na podstawie i zgodnie z warunkami okreslonymi w ”"Protokéle zabezpieczenia przeciwpozarowego
prac spawalniczych” — Zatgcznik Nr 1
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4.3.1 Wykonywanie prac spawalniczych na podstawie polecenia pisemnego.
4.3.1.1 Polecenie pisemne nalezy wystawia¢ na prace spawalnicze przeprowadzane
w miejscach o duzym zagrozeniu pozarowym.

Do miejsc tych zalicza sie:

a) zbiorniki magazynowe oleju opatowego, napedowego, turbinowego
i transformatorowego oraz zbiorniki tugu i kwasu wraz z terenem w ogrodzeniach
lub w obwatowaniach,
b) nizej wymienione pomieszczenia:

e na butle z gazem palnym,

¢ stanowisk do napetniania generatoréw wodorem oraz teren wokét generatora

w odlegtosci 10 m.,

akumulatorni,

transformatorow olejowych,

gospodarki mazutowej i olejowej,

magazynowe, gdzie przechowywane sg materiaty fatwopalne (smary, oleje,

farby, rozpuszczalniki, gazy itp.),

e inne, wedtug decyzji uprawnionego do wystawiania polecen pisemnych,
w zaleznosci od zagrozenia pozarowego w danym czasie.

c) zbiorniki eksploatacyjne na ciecze palne (jak zbiorniki olejowe przyturbinowe,
zbiorniki pomp zasilajgcych, zbiorniki oleju napedowego, ekotermu, mazutu itp.)
oraz rurociggi olejowe,

d) zasobniki weglowe

e) skosne galerie naweglania.

f) budynki przesypowe, przesypy przenosnikow, (przestrzenie wewnatrz
przesypow wegla) tunele przenosnikow, strefy nad zasobnikami wegla, strefy
w obrebie wywrotnicy pytoprzewody, filtry pylowe, pytoprzewody i rury

zasypowe instalacji odkurzania, separatory, szczapotapy i prébopobieraki
wegla.

g) przenosniki slimakowe wegla, rurosuszarki mtynéw weglowych, mtyny weglowe,
obszary wokot wylotow rurociggow wydmuchowych

i wywietrznikdw gazéw i cieczy palnych
h) instalacje roztadunku magazynowania i transportu biomasy, siarki.
Wydawanie polecen na prace.
Polecenia pisemne i ustne na prace w trakcie, ktorych bedzie wykonywany proces spawalniczy
mogg wydawac poleceniodawcy, tj. osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i upowaznienia.
4.3.1.2 Rejestr prac spawalniczych.
Wszystkie prace spawalnicze mogg by¢ rozpoczete po dokonaniu wpisu
do ,Ksigzki Prac Spawalniczych” - Zatgcznik nr 2.
4.3.1.3 Ksigzki Kontroli Prac Spawalniczych znajdujg sie:
e U mistrza zmiany kottowni
e U mistrza zmiany maszynowni
e U mistrza zmiany gospodarki paliwami i odpadami
e U mistrza zmiany wodno-chemicznej
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e U mistrza zmiany ruchu elektrycznego

4.3.1.4 Wszystkie prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane z zastosowaniem sprzetu
ochronnego oraz w sposéb niepowodujgcy zagrozenia wypadkowego.

4.3.1.5 Jezeli wiasciciel obiektu, urzgdzenia lub terenu, na ktérym odbywa sie spawanie
nie posiada Ksigzki Kontroli Prac Spawalniczych to proces spawania moze by¢
rozpoczety po spetnieniu warunkéw ochrony ppoz. ustalonych w ,Protokole
zabezpieczenia przeciwpozarowego”. Obowigzek dopilnowania sporzgdzenia
protokotu jest natozony na wiasciciela obiektu, terenu lub urzgdzenia.

4.3.1.6 Wpisu do Ksigzki Kontroli Prac Spawalniczych dokonujg dopuszczajgcy.

4.3.1.7W czasie prac spawalniczych na polecenie pisemne, a na polecenie ustne wedtug
uznania poleceniodawcy, winien by¢ oprécz spawacza drugi pracownik (pomocnik
spawacza lub inny pracownik), ktdrego zadaniem bedzie przede wszystkim
likwidowanie powstatych zrodet ognia.

4.3.1.8 W poleceniach pisemnych zgodnie z pkt. 4.3.1.1. instrukcji nalezy ustali¢ zakres
srodkéw zabezpieczenia ppoz. (ujg¢ w ,Protokole zabezpieczenia
przeciwpozarowego prac spawalniczych” — Zalgcznik 1) Taki wypetniony
i podpisany Protokéf stanowi integralng czesc¢ Polecenia na prace.

4.3.1.9 Dopuszczajgcy ma prawo do odmowy wyrazenia zgody na rozpoczecie pracy
spawalniczej, jezeli wedtug jego oceny praca jest niebezpieczna pozarowo.

4.3.1.10 Skiad komisji sporzadzajgcej ,Protokét zabezpieczenia przeciwpozarowego prac
spawalniczych” jest nastepujacy:

° Poleceniodawca
° Kierujgcy zespotem/ kierownik robot/wykonawca
o Inspektor ppoz.

4.3.2 Wykonywanie prac na podstawie ,Protokotu zabezpieczenia przeciwpozarowego
prac spawalniczych” w sytuacji, kiedy nie wystawiono polecenia na prace w ftrybie
przewidzianym Instrukcjg BHP.
Przypadek taki ma miejsce gtéwnie w odniesieniu do obcych (zewnetrznych) wykonawcéw prac
remontowo-montazowych, gdy budynek, budowla, obiekt, teren, urzadzenie przekazano
protokotem, potraktowano jako wydzielony.
Obiekt wydzielony, to taki, ktéry wylgczono trwale z petnienia funkcji technicznych,
produkcyjnych, ustugowych, socjalnych - do jakich byt przeznaczony.
Przez trwate wytgczenie nalezy rozumie¢ odciecie doptywu energii i mediéw, wygrodzenie.
Przyktady obiektéw, ktére mogg by¢ wydzielone: elektrofiltr, wywrotnica wagonowa, zbiornik
lub zespdt zbiornikdw, budynek szatni, stotowki itp.
Decyzje o zakwalifikowaniu obiektu jako wydzielonego podejmuje wtasciciel.

4.3.2.1.0kres$lenia warunkéw bezpieczenstwa pozarowego na wydzielonym obiekcie

nalezy dokonaé w  formie protokotu spisanego w trakcie przekazywania obiektu

obcemu wykonawcy.
4.3.2.2.0bowigzek sporzgdzenia Protokotu spoczywa na inspektorze nadzoru (remontu
lub inwestycji) wprowadzajgcego wykonawce na teren.
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4.3.2.3.Sktad komisji sporzgadzajgcej protokot jest nastepujacy:

° Inspektor nadzoru
° Kierownik robot/ wykonawca
° Inspektor ppoz.

4.3.2.4.7a bezpieczehstwo pozarowe przeprowadzanych prac spawalniczych w rejonach
lub na obiektach wydzielonych (przekazywanych) odpowiada obcy wykonawca.

4.3.2.5.Jezeli na obiekcie znajdujg sie podwykonawcy za bezpieczenstwo
przeciwpozarowe odpowiada generalny (gtéwny) wykonawca robét.

4.3.2.6.0bcy wykonawca zobowigzany jest przeprowadzac prace spawalnicze w sposob
bezpieczny.

4.3.2.7.Za bezpieczenstwo pozarowe przeprowadzanych prac spawalniczych

w obiektach i na terenach zaplecza technicznego przekazanych czasowo
obcemu wykonawcy odpowiada uzytkownik.

4.4 CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRAC SPAWALNICZYCH
4.41. Po zakonczeniu prac spawalniczych nalezy przeprowadzi¢ kontrole w rejonie

spawania i w pomieszczeniach sgsiednich celem stwierdzenia:

a) czy nie pozostawiono tlgcych lub Zzarzagcych sie czgsteczek na stanowisku
pracy, jego otoczeniu lub w pomieszczeniach przylegtych,

b) czy nie wystepujg oznaki tlenia sie materiatéw

c) czy zostat zdemontowany sprzet spawalniczy, wytgczony ze zrodet zasilania
i dostatecznie zabezpieczony przed dostepem o0sOb postronnych (dotyczy
palnikéw, reduktoréw, elektrod, uchwytéw do elektrod),

d) w budynkach o duzym zagrozeniu pozarowym, bgdz posiadajacych palne
elementy konstrukcyjne kontrole, o ktorej mowa wyzej, nalezy ponowic
po uptywie 4, a nastepnie 8 godz. liczac od czasu zakonczenia prac
spawalniczych.

Kontrole przeprowadza mistrz zmianowy danego wydziatu w kolejnych odstepach czasu.

Kontrola przeciwpozarowa obejmuje wszystkie miejsca, gdzie prowadzone byty prace

spawalnicze. Fakt ten nalezy odnotowac w Ksigzce Kontroli Prac Spawalniczych.

4.5 SPRZET | SRODKI GASNICZE

4.5.1. W miejscach dokonywania prac spawalniczych (na stanowiskach spawalniczych) nalezy
przygotowac sprzet gasniczy umozliwiajgcy likwidacje wszelkich zrodet pozaru w zarodku
zgodnie z pkt. 4.2.5

4.5.2. Wozki spawalnicze z gazami technicznymi powinny byé wyposazone w gasnice
0 pojemnosci co najmniej 2 kg srodka gasniczego (gasnice proszkowg lub sniegowa).
Wymieniony sprzet powinien by¢ sprawny, certyfikowany i kontrolowany zgodnie
z zasadami okreslonymi w Polskich normach dotyczacych gasnic. Przeglady techniczne
i czynnosci konserwacyjne powinny by¢ przeprowadzane w okresach ustalonych
przez producenta, nie rzadziej niz raz w roku.

4.5.3. Pracownicy z innych zaktadéw niz Veolia Energia to6dz S.A. prowadzacy prace
spawalnicze powinni do zabezpieczenia tych prac stosowac swoj witasny sprzet gasniczy.
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4.54. W przypadku zapalenia sie butli z gazami technicznymi nalezy stosowa¢ gasnice
proszkowe, gasnice sniegowe, koce gasnicze wzglednie silne pragdy wody.
4.5.5. Z uwagi na niebezpieczenstwo powstania pozaru lub wybuchu zabrania sie:
a) sktadowania (magazynowania) butli z gazami w wydziatach produkcyjnych
niezgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
b) ogrzewania zamarznietych reduktoréw butli palnikami lub innym zrédiem
otwartego ognia,
c) pobierania do prac spawalniczych wigkszej ilosci butli z gazami technicznymi
niz to jest potrzebne do dziennego zuzycia,
d) przeprowadzania napraw zaworow butli z gazami techn. oraz manipulowania
przy zaworach butli zattuszczonymi rekoma,
e) uzywania  uszkodzonych  przewodéw gazowych Ilub elektrycznych
oraz mocowania ich w niewtasciwy sposaob,
f) prowadzenia w jednej wspolnej wigzce przewodow gazowych i elektrycznych,
g) prowadzenia spawania gazowego bez bezpiecznikéw ogniowych,
h) wykonywania wszelkich innych czynnosci stwarzajgcych warunki do powstania
pozaru bgadz wybuchu.

4.6 OBOWIAZKI PRACOWNIKOW
4.6.1. Do obowigzkéw Kierownika, Z-cy Kierownika, St. Inspektora ds. ppoz., Inspektoréow ds.

ppoz., Inspektorow nadzoru Dziatu Realizacji Inwestycji i Remontéw nalezy:

a) zna¢ obowigzujgce przepisy przeciwpozarowe oraz kontrolowac przestrzeganie
tych przepisow,

b) sprawdzenie zabezpieczenia przeciwpozarowego stanowisk spawalniczych
oraz wydanie stosownych polecen, gwarantujgcych natychmiastowg likwidacje
stwierdzonych niedociggniec,

¢) wstrzymanie prac spawalniczych z chwilg stwierdzenia sytuacji stwarzajgcych
niebezpieczenstwo powstania pozaru do czasu usuniecia wystepujgcych
nieprawidtowosci,

d) przedktadanie przetozonym wnioskéw o ukaranie pracownikéw winnych
nieprzestrzegania technologii prac spawalniczych i przepiséw
przeciwpozarowych,

e) nadzér nad prowadzeniem Ksigzki Kontroli Prac Spawalniczych,

f) kontrola prac spawalniczych.

4.6.2. Do obowigzkdéw pracownikow dozoru (mistrz) nalezy:

a) znac¢ obowigzujgce przepisy przeciwpozarowe oraz nadzorowac przestrzeganie
tych przepisow,

b) dopilnowanie, aby przed przystgpieniem do prac spawalniczych wykonane
zostaty wszystkie zabezpieczenia przewidziane dla danego obiektu
(pomieszczenia lub stanowiska spawalniczego),

¢) kontrola prac spawalniczych na terenie lub obiekcie powierzonym jego pieczy,

d) przedktadanie przetozonym wnioskéw o ukaranie pracownikéw winnych
nieprzestrzegania ustalonej technologii prac spawalniczych i przepiséw ppoz.,

e) zarejestrowanie w Ksigzce Kontroli Prac Spawalniczych z podaniem czasu
rozpoczecia i zakohczenia robdt.
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4.6.3. Do obowigzkdéw spawaczy nalezy:

a) zna¢ obowigzujgce przepisy przeciwpozarowe, obstuge podrecznego sprzetu
gasniczego oraz zasady postepowania na wypadek zaistnienia pozaru,

b) sprawdzenie przed przystgpieniem do pracy, czy zostaty wykonane wszystkie
zabezpieczenia przewidziane dla danego toku prac,

c) Sciste przestrzeganie instrukcji spawalnicze;j,

d) sprawdzenie przed przystgpieniem do pracy, czy stanowisko spawacza zostato
wyposazone w odpowiedni sprzet gasniczy,

e) rozpoczecie prac spawalniczych tylko na wyrazne polecenie bezposredniego
przetozonego,

f) poinstruowanie = pomocnikbw 0 wymaganiach ppoz. obowigzujgcych
dla wykonywanego rodzaju robo6t spawalniczych,

g) przerwanie pracy w przypadku stwierdzenia sytuacji lub warunkéw
umozliwiajgcych powstanie pozaru i zameldowanie o tym bezposredniemu
przetozonemu nadzorujgcemu prace,

h) meldowanie bezposredniemu przetozonemu o zakonczeniu prac spawalniczych
oraz informowanie o zaistniatych faktach zainicjowania ognia, ugaszonego
w toku wykonywania czynnosci spawalniczych,

i) doktadne sprawdzenie po zakonczeniu pracy stanowiska i jego otoczenia,
celem stwierdzenia, czy podczas spawania nie zainicjowano pozaru,

i) wykonywanie wszelkich polecen przetozonych i organéw kontrolnych
w sprawach zwigzanych z zabezpieczeniem przeciwpozarowym prac
spawalniczych.

4.6.4. Do obowigzkéw pomocnika spawacza nalezy:

a) znac i przestrzegaé przepisy ppoz.,

b) znaé sposoby uzycia podrecznego sprzetu gasniczego oraz zasady
postepowania na wypadek powstania pozaru,

c)obserwowaé podczas spawania, gdzie podajg rozpryski spawalnicze, likwidowaé
zauwazone zrodfa ognia oraz meldowa¢ o tych faktach natychmiast
spawaczowi

d) wykonywa¢ polecenia spawacza oraz organow kontrolujgcych w zakresie
zabezpieczenia ppoz. stanowiska pracy, na ktérym bedzie pracowat lub pracuje
spawacz,

c) sprawdzi¢ kazdorazowo czy podreczny sprzet gasniczy przeznaczony
do zabezpieczenia stanowiska spawalniczego i jego otoczenia jest przydatny
do natychmiastowego uzycia,

d) po zakonczeniu prac sprawdzi¢ wspélnie ze spawaczem stanowisko pracy
i jego otoczenie.

4.7 ZASADY POSTEPOWANIA W PRZYPADKU POZARU

W przypadku powstania pozaru postepowaé zgodnie z Instrukcjg ,Alarmowania i postepowania
w przypadku powstaniu pozaru w Veolia Energia £6dz S.A.”

4.8 POSTANOWIENIA KONCOWE

Traci moc  instrukcja  ZR-03-VLOD-07 Zabezpieczenie = przeciwpozarowe  prac
spawalniczych z 2015-12-09.
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5. DOKUMENTY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenéw (Dz. U. z 2010 r.

Nr 109, poz. 719),

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 27.04.2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny

pracy przy pracach spawalniczych (Dz. U. z 2000 r. Nr 40, poz. 470).

6. FORMULARZE

1. ZR-03-VLOD-07-01
2. ZR-03-VLOD-07-02

- Protokot zabezpieczenia przeciwpozarowego prac spawalniczych
- Ksigzka kontroli prac spawalniczych

7. ZAPISY
Lp. Nazwa dokumentu Umiejscowienie Forma ) Okres . Odpow. za . Post%ﬁ)(on\;vsa;gle i
przechowywania | przechowywania | przechowywanie przechowywania
1. Protokot zabezpieczenia Poleceniodawca Papierowa 30 dni od daty Wydziat Ruchu Podlega
przeciwpozarowego prac ( kopia) zakonczenia (' mistrz zmiany) zniszczeniu
spawalniczych — jako Mistrz zmiany- pracy
Zatgcznik do polecenia na dopuszczajgcy
prace (ZR-03-VLOD-07-01) (oryginat)
2. Protokot zabezpieczenia Wykonawca robot Papierowa 30 dni od daty Kierownik Dziatu Podlega
przeciwpozarowego prac (oryginat) koncowego Przygotowania i zniszczeniu
spawalniczych — Inspektor nadzoru odbioru obiektu Realizacji Robot
sporzgdzony na obiekt (kopia)
wydzielony (ZR-03-VLOD-
07-01)
3. Ksigzka kontroli prac Pomieszczenia Papierowa 3 lata Wydziat Ruchu

spawalniczych (ZR-03-
VLOD-07-02)

mistrzow zmian:
kottowni, ruch
elektrycznego
maszynowni,
gospodarki paliwami
| odpadami, wodno-
chemicznej w

poszczegdlinych EC

(' mistrz zmiany)
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8. HISTORIA POZOSTALYCH ZMIAN

data

Tres$¢ zmiany

2015-12-09

Dostosowanie do aktualnych regulacji we VLOD.




oo | zmosvioporon
@ veoua :
VEOLIA ENERGIA PROTOKOL
LODZS.A. Zabezpieczenia przeciwpo Zarowego prac Strona: 1/ 2
spawalniczych

1. Nazwa i okres$lenie budynku — pomieszczenia i miejsca, w ktérych przewiduje sie
LS 0T 1112 1 ]SSPSR

2. Ocena zagrozenia wybuchem (klasyfikacja strefy zagrozenia wybuchem), kategoria
zagrozenia ludzi oraz wtasciwosci pozarowe materiatow wystepujgcych w budynku lub
10 0 1 T=1S7do.4 Y o] U

Rodzaj elementéw budowlanych (zapalno$¢ rozprzestrzenianie ognia, odpornosé
ogniowa) wystepujgcych w danym budynku, pomieszczeniu lub rejonie przewidywanych
prac spawalniczych

3. Sposbb zabezpieczenia przeciwpozarowego budynku, pomieszczenia, stanowiska,
urzadzenia itp. Na okres wykonywania prac spawalniczych

4. llosc¢ i rodzaj podrecznego sprzetu gasniczego dla zabezpieczenia toku prac
spawalniczych

5. Srodki i spos6b alarmowania strazy pozarnej oraz wspotpracownikéw w przypadku
zaistnienia pozaru

6. Osoba odpowiedzialna za catoksztalt przygotowania zabezpieczenia przeciwpozarowego
toku prac spawalniczych (wykonawca, kierownik)
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Procedura ZR-03 Monitorowanie bezpiecze nstwa data opracowania: 29/09/2017
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spawalniczych

7. Osoba odpowiedzialna za nadzo6r nad stanem zabezpieczenia przeciwpozarowego w toku
wykonywania prac spawalniczych (wykonawca — kierownik robot lub brygadzista)

8. Osoby zobowigzane do przeprowadzania kontroli rejonu prac spawalniczych (mistrz
zmianowy, przedstawiciel wykonawcy, a takze inne osoby upowaznione, jak np:
poleceniodawca, inspektor ds. ppoz.)

Podpisy cztonkéw Komisji:
1. Poleceniodawca / Inspektor nadzoru* 3. Inspektor ds. ppoz.

(Imie i Nazwisko) (Imie i Nazwisko)

2. Kierujgcy Zespotem/kierownik robot /wykonawca *
(Imie i Nazwisko)

* niepotrzebne skre $li¢

Protokot sporzagdzonow 2 egz. wdn. ...,
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Uwagi

0s0b przeprowadzajgcych

Data i godzina przeprowadzonej kontroli po zakonczeniu spawania, hazwiska i podpisy
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